Данные для расчетов по лабораторной работе №1.
Расчет ведется по МУ №29

Продольное перемещение суппорта 0,02 – 0,04 мкм
Дано: 0,04 мкм
Перекос продольного перемещения.

Допуск: 0,02 мкм

Дано: 0,03 мкм

Параллельность направляющей задней бабки

Допуск: 0,03 – 0,04 мкм
Дано: 0,05 мкм
Параллельность перемещения пиноля (подвижная в осевом направлении гильза в задней бабке металлорежущего станка) по вертикальной и горизонтальной плоскости:
по вертикальной плоскости - 0,01 мкм, по горизонтальной плоскости - 0,02 мкм

Допуски вертикальной и горизонтальной плоскостей:

допуск вертикальной плоскости – 0,03, допуск горизонтальной плоскости – 0,01 мкм

Радиальное биение центрирующей шейки шпинделя передней бабки 0,01 мкм

Дано: 0,02 мкм

Торцевое биение опорного бортика шпинделя передней бабки: 0,02 мкм
Дано: 0,02 мкм

Точность шага ходового винта и передаточной цепи шпинделя к ходовому винту 0,04 мкм

Дано: 0,05 мкм

Правильность геометрической формы наружной цилиндрической поверхности образца после его чистовой обработки:

вертикальная плоскость  = 0,01 мкм
Дано: 0,03 мкм

горизонтальная плоскость =  0,01 мкм
Дано: 0,02 мкм

