Курсовую работу по дисциплине «Программное управление технологическими процессами и производством» 
у групп 8-АиУ-4, 8-УИ-5, 8-УИ-6, 8-УИк-7 ведёт Ю.Н. Анфимов
Задание на курсовую работу записано со слов Ю.Н. Анфимова под диктовку 17.02.2010 г.

Требования к детали: на детали должны быть цилиндрические, конические, сферические поверхности, фаски, галтели, канавки, резьба.

3 листа формата А1:

1) Выбор детали. Разработка робототехнического комплекса.

2) Эскизы обработки, управляющая программа.

3) Датчики, вибрации, эл. схемы. Это лист по кафедре Харитонова В.И.

Пояснительная записка. Выбор робота в зависимости от детали, грузоподъёмности. Выбор станка. Выбор тактового стола, конвейера.

Технологический лист. Технологический маршрут (описать все стадии обработки). Выбор режущего инструмента. Размер и марка материала детали.

Обоснование метода получения заготовки.
Выбор режущего инструмента, указать его геометрические размеры, марка инструментального материала.

Описание операций с назначением режимов резания.

В расчёт режимов резания входит: скорость резания, определение длины резания с учётом количества проходов инструмента, определение машинного времени по каждому переходу и операции в целом.

Составление управляющей программы.

В пояснительной записке к 3-му листу: датчики, электроника.

Литература, ссылки на литературу.

FAQ (или ЧаВо - часто задаваемые вопросы и ответы).
· Что-то вариантов нет) Метода хоть существует?
Методических указаний нет. Так сказал Ю.Н. Анфимов. А варианты есть: у каждого своя деталь, а значит у каждого свой вариант.

· И как нам делать? Он хоть пары вести будет?
Специально отведенного времени для консультаций по курсовой работе нет. Сначала чертежи чертим, потом подходим к нему во внеучебное время. Ю.Н. Анфимов находится в приёмной комиссии (аудитория Н-407)
