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Оборотные средства предприятия. Понятия, классификация и состав основных оборотных средств.
Оборотные средства предприятия – совокупность денежных и материальных средств, авансированных в средства производства. В связи с особенностями
К ОПФ относится часть средств производства, вещественные элементы, которые в процессе труда расходуются в каждом производственном цикле, изменяющие свою первоначальную форму, превращаясь из сырья или материала в готовую продукцию и переносящие полностью свою стоимость на стоимость этой продукции. ОПФ используются в сфере производства и продукции. В практике ОПФ делятся на:

1. Производственные запасы – предметы труда, которые состоят из сырья, основных материалов, покупных полуфабрикатов, вспомогательных материалов, топлива, тары, запчастей, малоценного и быстроизнашивающегося инструмента со сроком службы не более 1 года.

2. Незавершенное производство – продукция, незаконченная производством и подлежащая дальнейшей обработке – полуфабрикаты собственного изготовления, покупные полуфабрикаты, которые требуют дополнительной обработки, детали и сборочные единицы, находящиеся в процессе обработки
3. Расходы будущих периодов – затраты на подготовку и <дальше не успел>
Фонды обращения. Обслуживают сферу обращения <бред?>, предназначены для реализации продукции и связанных с ним затрат. К ним относятся:
1. готовая продукция на складе предприятия.

2. готовая продукция, отгруженная и находящаяся в пути.

3. денежные средства в средствах расчета, дебиторская задолженность.
Классификация оборотных средств предприятия











Соотношение между отдельными элементами оборотных средств, выраженные в % - структура оборотных средств. Различие в структурах… <дальше не успел> Наибольшая часть оборотных средств – товарно-материальные ценности = 75-80 %. По источникам формирование оборотные средства делятся на собственные и заемные.
Собственные оборотные средства – средства, постоянно находящиеся в распоряжении предприятия и формируемые за счет собственных ресурсов (прибыли). В процессе движения собственные об ср могут замещаться авансированными средствами на оплату труда. Они наз приравненными.
Заемные об ср – ср банка, кредиторская задолженность и прочие пассивы.

Об ср пр-я нах в пост дв-и и обесп пост процесс воспроизводства. Время, в теч к-го об ср нах в сфере производства нах периодом производства. 
Период – время, в течение которого об ср нах в пр-ве.

Период обращения

Об ср пр-я совершая кругооборот проходят 3 стадии:

1. об ср превращаются из денежной формы (Д) в производственные запасы (Т) – товарную продукцию. Из сферы обращения – в сферу производства. В этой стадии Д обмениваются на оборудование, сырье, топливо. В результате обмена Д – Т.

2. ОПФ вступаю в процесс производства  из стадию полуфабрикатов в готовую продукцию (Т’)
3. Происходит реализация готовой продукции. Переходит в денежную Форму (Д’). На Д’ приобретаются средства производства и другие расходы.

Товарная форма Т’ отличается от Т по своей величине. Их стоимость включает в себя
Д’ отл от Д на величину прибыли. Об ср занятые в разл циклах одновременно пребывают в разных стадиях кругооборота.

Отдельные стадии кругооборота 5 стадий:

1. необходимо использовать об ср чтобы обесп их макс отдачу.

2. об ср должны обесп оптимальную организацию процессов производсвта. Макс выпуск продукции при мин затрат.
3. реализация продукции явл заверш актом – создает предпосылки непрерывности циклов кругообращения в области производства. В силу меняющихся объемов производства меняется скорость кругооборота.
Об ср служат финансовых рычагом управления в текущей хоз деятельности предприятия.

Показатели эффективности использования об ср
Эффективность использования об ср хар-ся ….<дальше не успел>
Чем длительнее оборот об ср, тем дольше они находятся на любой его стадии, тем менее эффективно они работают. Это связано с тем, что поддержание основного капитала значительные денежные средства.

Ускорение оборачиваемости высвобождает необходимые денежные средства. К основным показателям ,хар-им эффективность исп-я осн об ср – СКОРОСТЬ ОБОРОТА или коэффиуиент оборациваемости.
Наиболее важным показателем является вон та штука сверху  - количество оборотных средств в течение периода.

Коб = Вр/Фоб

Вр – объем реализованной продукции за заданные период в рублях.

Фоб – средний остаток оборотных средств за рассм период в рублях Этот коэф показывает. Чем выше, тем эффективнее исп-ся об ср

В практике планирования об ср чатсо пок  <дальше не успел>
Средняя продолжительность прхождения об ср через все стадии товарооборота – время оборота. Наиболее часто в практике планирования об ср исп тырым пырым айлюлю
Тоб = Тк/Коб

<заснул>
Общий расход материальных ресурсов – потребление отдельных видов или вместе взятых материальных ресурсов на выполнение всей производственной программы. 

Суммарный расход учитывается в стоимостном выражении.

Материалоемкость оценивает фактический расход …. <дальше не успел>
Мб изменена разл пок-ми: удельным расходом мат рес на ед произв продукции – удельная материалоемкость. Определение всего количества мат ресурсов <дальше не успел>
m = M/В

Расходом в стоимостном выражении не единицу продукции. Рубль на тонну метр кубический

Чтобы определить пути экономии материалов необх провести анализ материалоемкости сравнить ее с аналогами. На стадии конструирования машин рассчитывается относительная материалоемкость машины и масса машины.

Ом  = 4мм / Кэм
Ким = Чммn/Nм

Чмм – чистая масса машины = суммарной массе всех деталей машины
Кмм – количество единиц основной хара

Наиболее широко используется коэф исп-я материалов  - Ким

Nм – норма расхода материалов в кг

В соответствии оборачиваемости:
1. на стадии производственных запасов – установление прогрессивных норм расхода сырья.

Системат пров , замена дорогостоящих материалов на китайское гумно
2. на производственной стадии – сокращение длительности произв цикла и +эффективности. Соблюдение ритмичности работы предприятия. Комплексное использование отходов для пищи

3. Ускорение продаж. Маркетинговые исследования.
Планирование и нормирование оборотных средств
Основной планирования Об ср – нормирование. Нормирование об ср – процесс разработки экономически обоснованных нормативов, т. е. определение минимальных, но вполне достаточных об ср, необх для обесп беспереб работы предприятия. В процессе нормирования об ср различают нормы и нормативы.
Нормы об ср устанавливаются в абсолютных величинах. Нормативы являются рпоизводными от норм и представляют собой произведение нормы об ср на тот показатель относительно которого <дальше не успел>
Сумма нормативов в денежном выр-и предст собой норматив оборотных средств (О)

О = Нпз + Ннп + Нрбп + Нгп

Нпз – норма произв запасов

Ннп – незавершенное произвродство

Нрбп  - расходы на будущий период

Нгп – остатки готовой продукции

Нгп = 

Основным материалом и покупной продукции полуфабрикатов. Вспомогательным материалом, малоцельному инструменту, незавершенному производсту, готовой продукции. Расходы будущих периодов. 
Нпз = Тср * Нм

Тср – среднедневный расход материалов в денежном выражении. Руб/день

Нм – норма материального запаса в днях.

Ннп = 3* Тц * Кз

З – затраты в рублях среднедневные
Тц – длительность производственного цикла изготовления данной продукции
Кз – коэф нарастания затрат готовности

Нрбп = Б + Бп – Бв

Б – сумма средств ожидаемой или фактической по отчету, вложенной в расходы будущих периодов на начало планового года в рублях.
Бп – расходы производимые в плановом году предусмотренные сметами в рублях
Бв – расходы включенные в себестоимость продукции планового года. В рублях.

Нгп = Qсут * Тподг

Qсут – среднесуточной отгрузки продукции – руб/день

Тподг – врем подготовки, количество дней необх на подготовку отгрузки продукции и оформление документов.
Материальный поток
Материальным ресурсам относятся все предметы имеющие вещественный характер они подразделяются на след группы:

1. сырье – материальные ресурсы, первично добытые из природных недр.
2. основные материалы – материалы, вещественно входящие в изготавливаемые продукт.
3. вспомогательные материалы – материальные ресурсы, используемые в производстве, но в вещественную основу изготавливаемой продукции не входящие.

4. полуфабрикаты – сырье и материалы, частично прошедшие в производстве обработку, но её не превратившееся в готовую продукцию предприятия производителя

5. комплектующие продукции – продукция, готовая для продавца, а для покупателя составляющая часть этой продукции (подшипники и тл)

6. деталь – готовая часть механизма, оборудования, которая используется при сборке готовой продукции

7. узел – сборочная единица из 2 и более готовых деталей, исп при сборке готовой продукции
8. отходы возвратные, которые повторно используются в производстве и безвозвратные – потери.

9. информационные ресурсы, хранящиеся в памяти ЭВМ.

Материальный поток – поток мат ресурсов перемещаемый на всем протяжении таких операций как транспортировка, складирование и т. д., осуществляемого на всех стадиях оборота данных ресурсов, включая их внутризаводское перемещение.

Материальные ресурсы могут рассматриваться как материальный поток.

1. в ассортименте, то есть конкретных наименованиях. Конкретность наименования позволяет рассматривать материальные ресурсы как поток

2. должен быть четко определен объем ресурсов, т .е. количественная хар-ка – масса, объем, площадь и тд
3. указывается какая организация является поставщиком и ответственная за отгрузку покупателям.

4. определяется в каком месте хранятся ресурсы, передаются и подлежат перемещению.

5. указывается какая организация является получателем ресурсов.

6. определяются места, на которые должен быть доставлены передаваемые ресурсы получателю.

7. определяются сроки перемещения ресурсов от места их хранения поставщика до метсаи х хранения получателем.

При перечисленных условиях мат ресурсы формируются в материальные потоки . Мат потоки – мат ресурсы определенных видов, количествах, перемещаемых от определенных поставщиков этих ресурсов их покупателям из 1 определенного места в другое в заранее оговоренные сроки. Мат ресурсы хоть и собраны в 1 месте, но не перемещаются, предсатвлчч собой мат запасы. Мат потоком они мб если подвергнутся подготовке к отпуску заказчика, т.е комплектуются, упаковываются для сбыта. Утрачивают свое сущ мат поток после рпиема ресурсов на складе покупателя. Полученный мат поток попав на склад цеха прев в запас. Но при подаче на рабочее место основного рабочего становится потоком, который существует в цехе, пока не попадет на склад. ТО мат потоки имеют период жизни, который выражен в днях или месяцах. Для внутренних мат потоков при поадче на рабочее место мат ресурсы становятся запасами из готовых деталей. Для выполнения операций мат запасы необх перемещать как и инструменты. Единичный мат поток внутри цеха перемещается не все время. Периодически часть его нах в запас на раб местах в ожинании обработки, поэтому мат поток прев в комплекс взаимосвязанных мат потоков.
Вопросы на семинар:

Дайте определение оборотных средств и их классификацию.
На какие группы делятся оборотные производственные фонды?
Что понимается под нормированием оборотных средств?
На каике группы подразделяются материальные вопросы?
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