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ВВЕДЕНИЕ
Автоматизация производственных процессов выполняется большим разнообразием устройств и машин, как по назначению, так и по компонов​кам, планировкам, конструкциям и оснащению средствами автоматики, в зависимости от условий эксплуатации.

Лабораторные работы по изучению конкретных частей автоматизиро​ванных устройств и их элементов и систем проводились по соответст​вующим курсам «Системы управления», «Электротехника», «Гидравлика», «Детали машин» и др.

Данный цикл лабораторных работ в основном направлен на ознакомле​ние и изучение студентами особенностей средств автоматизации различных видов и назначений, структурных схем, компоновок и планировок, конструк​ций и технических характеристик, а также их применение при автомати​зации производственных процессов.

В связи с этим, этот цикл лабораторных работ проводится как в произ​водственных условиях, на предприятиях отрасли, имеющих различные сред​ства автоматизации, так и в лабораторных условиях кафедры АССИ универ​ситета.

1. ПЕРЕЧЕНЬ ЛАБОРАТОРНЫХ РАБОТ.
Данный цикл включает в себя следующие лабораторные работы по оз​накомлению и изучению работы средств автоматизации:

- механической обработки деталей на базе серийных предприятий от​расли;

- механической обработки деталей на комплексе РТК-22;

- механической обработки деталей и транспортно-накопительной сис​темы на базе компьютерной интегрированной производственной системы КИПС.

2. ЦЕЛЬ И ЗАДАЧИ РАБОТ.
Цель работ - это ознакомление с функциональными особенностями, структурами, компоновками, конструктивными особенностями и планиров​ками автоматизированных технологических комплексов и систем, а также ознакомление с техническими характеристиками средств автоматизации, входящих в комплекс, их взаимодействием с технологическим оборудова​нием, составом систем управления, информации, безопасности, контроля и диагностики и соединение их в единый технологический комплекс РТК или АЛ.

3. МЕСТО ПРОВЕДЕНИЯ ЛАБОРАТОРНЫХ РАБОТ.
Данный цикл лабораторных работ может проводится как в производст​венных условиях действующих предприятий, имеющих различные виды работающих средств автоматизации, и с целью ознакомления и изучения студентами их в рабочем состоянии в условиях реального производства, так и в лабораторных условиях университета.

4. ТЕОРЕТИЧЕСКАЯ ЧАСТЬ.
Автоматизация производственник процессов - это определенный комплекс машин, механизмов и систем, объединенных технологическими процессами обработки или сборки однотипных деталей или узлов единой системой управления (СУ), информации (СИ), управленческо-диспетчерским комплексом (УДК), транспортно-накопительной (ТНС) и складской под​системами исключающих ручной труд человека. При этом работа машин, механизмов и систем осуществляется по заданной человеком программе.

При комплексной автоматизации технологического процесса обработки деталей все технологические операции обработки, а также все контроль​ные и транспортно-накопительные операции автоматизированы, т.е. обеспе​чена непрерывность технологического процесса.

Объектом ознакомления и изучения в данном комплексе лабораторных работ являются средства автоматизации АЛ и РТК различного назначения.

Основными характеристиками средств автоматизации и их работы яв​ляются: назначение, состав, структурная схема, компоновка, рабочая зона, схема движений и циклограмма работы, системы управления, информации и безопасности, объект производства, условия эксплуатации и специфиче​ские особенности конструкций средств автоматизации.

Состав средств автоматизации определяется в зависимости от:

- объекта производства (масса, форма и материал детали);

- вида производства (обработка одной или нескольких однотипных де​талей;

- серийности выпуска деталей (мелко или крупно серийное производ​ство);

- состава технологического оборудования и маршрута изготовления;

- условий эксплуатации и безопасности производства;

- технико-экономического обоснования и др.

Таким образом, для каждого конкретного случая, состав, структурная схема, компоновка, конструкция, системы управления, информации и безо​пасности средств автоматизации выбираются такими, при которых обес​печивается изготовление заданного числа деталей с заданным уровнем каче​ства и с минимальной стоимостью их обработки.

5. ПОРЯДОК ПРОВЕДЕНИЯ ЛАБОРАТОРНЫХ РАБОТ.
5.1. Лабораторные работы по АЛЛ выполняются в 2 этапа:

- изучение теоретической части дома;

- выполнение практической части на заводе или в лаборатории кафедры.

5.2. Перед занятиями студенты должны самостоятельно изучить теорети​ческий материал в р.4 и предлагаемой литературе по теме лабораторной ра​боты, кратко законспектировать его и поместить за титульным листом перед отчетом по лабораторной работе № 1.

5.3. Занятия начинаются с проведения инструктажа по технике безопасно​сти с росписью в журнале по ТБ.

5.4. Затем преподавателем проводятся краткие пояснения по методике и организации проведения лабораторных работ.

5.5. Группа разделяется на две или больше подгрупп, каждая из которых проводит одну работу.

5.6. Преподаватель кратко знакомит студентов с работой данного ком​плекса и выдает конкретное задание каждому студенту.

5.7. Каждая подгруппа визуально знакомится с конкретным комплексом, согласно данной работе, в условиях действующего производства, завода или лаборатории и с технической документацией на данный комплекс.

5.8. Во время ознакомления с одним из видов комплексов студенты рисуют планировки, компоновки, структурные схемы всего комплекса, а также, по заданию преподавателя и для отдельных средств автоматизации, включая ки​нематическую схему, рабочую зону, схему движения и циклограмму его работы.

5.9. По результатам проведения работ оформляются отчеты по каждой работе по форме приложение № 1. Все работы сшиваются в один общий от​чет с титульным листом по форме приложение № 2.

5.10. Студент должен отчитаться по выполненным работам преподавателю в пределах контрольных вопросов по данной работе с предъявлением и сдачей отчета в конце семестра.

6. ПРАКТИЧЕСКАЯ ЧАСТЬ РАБОТ.
При ознакомлении со средствами автоматизации по каждой работе не​обходимо изучать и отразить в отчете следующие вопросы:

- назначение всего комплекса и отдельных машин и механизмов;

-    состав, структурную схему составных частей и комплекса в целом;

-    условия эксплуатации;

-    технические характеристики комплекса в целом и составных частей;

-    планировку всего комплекса;

-    планировку, рабочую зону, схему движений и циклограмму работы кон​кретного средства автоматизации по заданию преподавателя;

-    системы приводов, их типы и устройства;

· системы управления и информации;

· системы безопасности и блокировки;

-    объект производства и его особенности.

7. КОНТРОЛЬНЫЕ ВОПРОСЫ.
При защите лабораторных работ студенту могут быть заданы следую​щие вопросы:

1. По комплексу в целом:

- назначение, область применения и техническая характеристика.

- состав и структурная схема.

- планировка, и ее особенности.

- особенности и условия работы.

2. По конкретным средствам автоматизации:

- назначение, область применения и техническая характеристика.

- состав и структурная схема.

- компоновка и ее особенности.

- рабочая зона, схема движений, порядок работы и циклограмма.

- система управления и информации.

- система безопасности и блокировки.

- механическая система (по кинематической схеме).
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Приложение № I.
ОТЧЕТ 

по лабораторной работе № ___



Предусматриваются ответы на следующие вопросы:

По комплексу в целом:

1. Назначение, область применения, условия работы и состав. 



2.  Техническая характеристика



3. Эскиз планировки - приложение к отчету

4. Описание работы



5. Порядок работы (циклограмма) - приложение к отчету. 

6. Объект производства и его особенности — эскиз — приложение к отчету.

7. Система управления, информации, безопасности и блокировки.



8. Транспортно - накопительная система 



По отдельным средствам автоматизации:

1. Назначение, область применения, условия работы 



2. Технические характеристики.



3. Рабочая зона, структурная схема и порядок работы (циклограмма) — эс​киз- приложение к отчету.


4. Механическая система, кинематическая схема, компоновка, и конст​рукция - эскиз - приложение к отчету.


5. Тип и характеристика привода. 


Работа выполнена 

Учебный мастер 
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